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TECNOCOAT

TINTAS INDUSTRIAIS
PROTECTIVE AND COATINGS

TECNOFEN 259 ALUMINIO CODIGO 259/0170 BT-116

DESCRICAO: Tinta de acabamento base resina fendlica e aluminio em pasta bi-componente. Alta retengéo de cor e brilho.
Féacil aplicacdo e 6timas propriedades de efeito decorativo.

COR /TEXTURA: Aluminio 0170
ASPECTO: Brilhante.
ATENDE NORMA: Petrobras N 1259.

INDICACOES /USOS — CONSTRUCOES E MANUTENCAO: Como demao de acabamento, em aco ou madeira,
exterior e interior, expostos a ambientes maritimos e industriais de baixa a moderada corrosividade, de acordo com a norma
ISO 12944, categorias C2 & C3. Muito utilizado em tubulagdes e tanques externos, onde se deseje uma superficie aluminizada
ou refletora de luz e calor

INFORMAGCOES PRATICAS:

e VEICULO: Resina fendlica
e SOLVENTE: Hidrocarbonetos aromaticos.
e PONTO DE FULGOR: 32°C
e MASSA ESPECIFICA: 1,000 + 0,05 g/cm3 aprox.
e RELACAO DE MISTURA: Bi- componente
e VIDAUTIL DA MISTURA: 5 partes componente A resina
1 parte componente B pasta
e SOLIDOS POR VOLUME: 52% % 2
e RENDIMENTO TEORICO: 21,60 m?/ litro para 25 microns
e ESPESSURA /DEMAO: 25 microns seca / 46 microns Gmida
e DILUICAO / LIMPEZA: Até 10% em volume (THINNER 6000). Dependendo das condicdes ambientais e
método de aplicacéo.
RESISTENCIA CONC. TEMP. VAPORES RESPINGOS IMERSAO
ACIDOS SCT NA NR MEDIA NR
AGUA SALGADA NR NA MEDIA BAIXA/MEDIA NR
ALCALIS SCT NA MEDIA MEDIA NR
SOLVENTES NA NA BAIXA BAIXA NR
SCT: sob consulta técnica NR: néo recomendado R: recomendado NA: ndo aplicavel

PREPARACAO DA SUPERFICIE: A superficie metalica devera esta isenta de quaisquer contaminantes tais como: sais,
Oleo, poeiras, ferrugens soltas e  materiais estranhos para  assegurar a  aderéncia  satisfatdria.
Quando o produto for utilizado em temperaturas entre 120 - 2000C, aconselha-se aplicag8o direta no substrato com tratamento
de superficie Sa 2 ¥ (minimo).
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DADOS DE APLICACAO/TEMPERATURA E CONDICOESDE APLICACAO

PISTOLA AIR-LESS: 135 - 175 kg/cm2 / bico: 15-21 mils

PISTOLA CONVENCIONAL: JGA 502 FX capa 704

ROLO: L4 de carneiro / sintética (curto) pequenas areas

TRINCHA: Somente para retoques e reforgos.

COMPATIBILIDADE COM REVESTIMENTOS: Quando aplicadas com trincha ou rolo, as tintas pigmentadas com
aluminio podem apresentar aspecto diferente devido a distribui¢cdo ndo uniforme do pigmento aluminio.

TEMPO DE SECAGEM: Nao aplicar com umidade relativa do ar superior a 85%. Somente aplicar se a temperatura do
substrato estiver pelo menos 3°C acima do ponto de orvalho.

TEMP. SUBSTRATO SECAGEM INTERVALO ENTRE DEMAOS
LIVRE DE A PRESSAO MINIMO MAXIMO
25°C PEGAJOSIDADE
2 horas 6-8 horas 8 horas 16 horas

ARMAZENAGEM: Prazo recomendado, 18 meses. Guardar em local abrigado e arejado, seco com a temperatura maxima
de 40°C.

CUIDADOS ESPECIAIS: PREVENTIVOS /ACIDENTES: Produto inflamavel. Mantenha longe de chamas e
faiscas, evitando inalar vapores. Assegurar-se que haja ventilacdo adequada durante a aplicagdo. Contato com a pele, lavar
com agua abundante e promover limpeza com sabdo neutro. Contato com a roupa, retirar as roupas atingidas e lava-las. Utilize
equipamentos de seguranca.

OBSERVACOES:. O rendimento pratico deste produto é variavel de acordo com espessura aplicada, método e técnica de
aplicacdo, tipo e rugosidade do substrato, condi¢c6es ambientais, etc. Os valores encontrados para os ensaios de: peso por litro,
viscosidade e secagem (com a espessura especificada) foram obtidos em laboratério a uma temperatura de 25°C. Com
temperaturas diferentes da mencionada, os valores acima estabelecidos tendem a ser diferentes dos especificados.

RESSALVA: As informagdes contidas neste boletim técnico sdo baseadas em nosso conhecimento para ajuda e orientacéo.
N&o assumimos quaisquer responsabilidades quanto aos danos materiais e pessoais causadas pelo mau uso das informacdes
contidas neste boletim. Salientamos também que o bom desempenho do produto depende das condicGes de preparo da
superficie. O armazenamento do produto ndo esta sob nosso controle. O rendimento real depende da técnica de aplicacdo,
condicGes de trabalho e tipo de superficie a ser revestida. Consulte nosso depto. técnico.
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